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Obstuga dwuosobowa

Kierowca i operator

Ramie przednie
Bezpieczenstwo pracy
Wysoka wydajnosc

Sterowanie joystickiem
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REMONTER
STRASSMAYER

1 URZADZENIE
1-2 PRACOWNIK

WYMAGANE MATERIALY : EMULSJA I
KAMIEN

WYDAINOSC 120-150 m2/8h

NIE MA WYMOGU OCHRONY
MIEJSCA PO NAPRAWIE

BRAK DODAKTOWYCH USZI_(ODZEN
STRUKTURALNYCH - NIE UZYWANIE
MEOTA I PILY

TRADYCYJNA
TECHNOLOGIA

4-5 URZADZENIA
5-6 PRACOWNIKOW

WYMAGANE MATERIALY :
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WYDAINOSC 50-60 mM2/8h

NAPRAWIONE MIEJSCE MUSI
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prawa powierzchni drogow
przez potozenie dywanika
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Powierzchnia drogi ze szczelinami
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Pojedyncza warstwa Podwojna warstwa
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Strassmayr R 7500 vario Strassmayr R 4000
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Mechanizm Sterowanie
samozatadowczy komputerowe




Hydrauliczna regulacja Widok na ztozona
szerokosci roboczej belke
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PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE WLOSKIEGO
PRODUCENTA WYTWORNI EMULSJI I BITUMOW
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