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Mieszanka typu SMA – co to takiego?

✔ Asfalt modyfikowany polimerami

✔ Kruszywa łamane najwyższej jakości

✔ Duża zawartość wypełniacza wapiennego

✔ Duży reżim produkcyjny



Destrukt z SMA– co to takiego?

✔ Asfalt modyfikowany polimerami

✔ Kruszywa łamane najwyższej jakości

✔ Duża zawartość wypełniacza wapiennego

✔ Duża jednorodność materiały



Załączniki RID SSTWIORBWT-2 2014

Zastosowanie granulatu w Polsce – dokumenty



Możliwość zastosowania granulatu w SMA RID 9.2.3



Możliwość zastosowania granulatu w SMA RID 9.2.3



Możliwość zastosowania granulatu w SMA RID 9.2.3



Możliwość zastosowania granulatu w SMA - WWIORB



Możliwość zastosowania granulatu w SMA

✔ Specjalny granulat asfaltowy z SMA

✔ Określenie dodatkowych parametrów (TSRST oraz SCB)

✔ Indywidualne podejście Inwestora



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Rozpoznanie



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Archiwalne dokumenty 
jakościowe

Odwierty rozpoznawcze



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Rozpoznanie

Frezowanie



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Selektywne frezowanie 
warstwy SMA



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Rozpoznanie

Frezowanie

Przetworzenie



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Granulowanie do wielkości 
kawałka
U = 30 mm „metoda na 
zimno”
U = 50 mm „metoda na 
gorąco”



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Rozpoznanie

Frezowanie

Przetworzenie

Magazynowanie



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Składowanie granulatu z SMA 



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Rozpoznanie

Frezowanie

Przetworzenie

Magazynowanie

Ocena 
właściwości



Recykling SMA – najważniejsze etapy

Deklaracja właściwości 
jednorodności partii GRA



Projektowanie SMA z GRA

Mieszanka referencyjna
SMA 11 PMB 45/80-65 KR 3-7

Mieszanka z GRA
SMA 11 PMB 45/80-65 KR 3-7



Projektowanie SMA z GRA

Porównanie krzywych SMA



Projektowanie SMA z GRA

 SMA Z GRA SMA REFERENCYJNA
ZAWARTOŚCI ASFALTU

ZAWARTOŚĆ ASFALTU CAŁKOWITEGO B [%] 6,4 6,4
ZAWARTOŚĆ ASFALTU ZADOZOWANEGO B

Z
 [%] 5,8 6,4

ZAWARTOŚĆ ASFALTU ROZPUSZCZALNEGO S [%] 6,2 6,2

ZAWARTOŚĆ ASFALTU NIEROZPUSZCZALNEGO  B
n
 [%] 0,2 0,2

WŁAŚCIWOŚCI
GĘSTOŚĆ MMA [Mg/m3] 2,510 2,502
GĘSTOŚĆ OBJĘTOŚCIOWA [Mg/m3] 2,439 2,440
ZAWARTOŚĆ WOLNYCH PRZESTRZENI [%] 2,8 2,5
VMA [%] 18,3 17,6
VFB [%] 84,1 86,4
SPŁYWNOŚĆ LEPISZCZA [%] 0,2 0,1

PROPORCJONALNA GŁĘBOKOŚĆ KOLEINY PRD
AIR

 [%] 3,4 3,6

PRZYROST KOLEINY WTS
AIR

0,02 0,03

ODPORNOŚĆ NA DZIAŁANIE WODY I MROZU - ITSR [%] 96 94

PROPAGACJA PEKNIĘCIA W BADANIU ZGINANIA PRÓBKI PÓŁWALCOWEJ 
[N/mm1,5]

36,1 37,7

ODPORNOŚĆ NA SPĘKANIA NISKOTEMPERATUROWE [0C] -26,5 -26,3



Budimex – nowe możliwości technologiczne w recyklingu

Recykling na ciepło do 50%!

Recykling na zimno do 20%!

Eko system spieniania bitumu!

Eko ADX – inteligentny prototypowy system sterujący! BHP monitoring przemysłowy! 
SMART system PIP – podgląd danych, parametrów, produkcji w aplikacji na telefon!

Jakość - termowizja!



Recykling SMA – podsumowanie wnioski…

✔ Materiał najwyższej jakości

✔ Materiał łatwo dostępny i prosty w przygotowaniu

✔ Duża jednorodność materiału

✔ Kategorie S70 oraz P15 nie dotyczą asfaltów modyfikowanych 

✔ Realizacja gospodarki obiegu zamkniętego, ochrona 
zasobów naturalnych



Co wspólnego mają poniższe wyroby?

Nawierzchnia asfaltowa

Elektronika

TekstyliaPowstały z zastosowaniem materiałów pochodzących z 
recyklingu!



Dziękuję za uwagę!


