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RoxxAsphalt

Retrofitting sterowania wytwornig MMA

Michat Skuza
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Retrofitting wytworni - przyktady
* Dodanie nowych funkcji do wytwaorni
* Wymiana istniejgcych modutéw wytworni

* PrzejScie na now3g generacje automatyki



Retrofitting - przyktad c.d.
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Retrofitting systemu sterowania

* Wymiana programu sterujgcego wytwornig oraz komputera

* Wykorzystanie istniejgcej magistrali
* Opcjonalnie dostosowanie do aktualnych standardow komunikacji
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RoxxAsphalt

System sterowania wytwornig MMA
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RoxxAsphalt — koncepcja

* Stworzenie systemu plug&play pozwalajgcego na sterowanie dowolng
wytwoérnig MMA

* Analogicznie do systemu operacyjnego komputera/smartfona

* NiezaleznoSC od marki zastosowanych urzgdzen



RoxxAsphalt — kompatybilnoScC
* Obstuga istniejgcej konfiguracji wytworni
* NiezaleznoSC od magistrali

* Brak koniecznoSci stosowania specjalnego komputera

* Elastyczny model ptatnosci
* Subskrypcja



RoxxAsphalt — przeglgd funkcji

* Kompletne sterowanie wytwornig

e Automatyczna produkcja mieszanki

* Automatyczne dozowanie wstepne

* Wykrywanie awarii i diagnostyka

* Przyjazny interfejs uzytkownika

* Statystyki produkcji dostepne online

* Wsparcie pod kgtem utrzymania jakoSci i ZKP
* Analiza zuzycia energii



RoxxAsphalt - wsparcie

* Personel techniczny na miejscu
* BezpoSredni kontakt w jezyku polskim

e Zdalna diagnostyka wytwaorni
* Pomoc w obstudze sytuacji awaryjnych

* Asysta zdalna przy pomocy okularéw AR

* Minimalizuje przestdj zwigzany z oczekiwaniem
na fizyczng obecnoScC serwisanta

© 2023, Arzet sp. z 0.0.



Dziekuje za uwage

Zapraszamy do kontaktu:

Michat Skuza Robert Paszkowski
Rozwoj oprogramowania Inzynier sprzedazy
michal.skuza@arzet.pl robert.paszkowski@arzet.pl
+48 794 549 236 +48 737 160 966

Wawrzyniec Romanski
Doradztwo i sprzedaz czesSci

w.romanski@arzet.pl
+48 605 072 071

info@arzet.pl

Arkadiusz Zieminski

Kierownik serwisu
arkadiusz.zieminski@arzet.pl
+48 697 109 810

www.arzet.pl



