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Program prezentaciji:

 Redukcjai ograniczanie emisji oraz energii i paliw
- Bilans energetyczny
- Redukcja temperatury i wilgotnosci kruszywa
- Redukcja emisji pytu, hatasu, zapachu (Blue Smoke), emisji CO2

 Technologie na przyszios¢
- Ochrona zasobodw, a takze racjonalne ich wykorzystanie (GRA)
- Wytwornie ,miejskie”
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Zarzadzanie energiq

Gdzie s3 (te) punkty poczatkowe: jak oszczedza¢ energie i ogranicza¢ emisje?

Uwidocznij/zwizualizuj zuzycie energii! Ammann modut as1 EcoView ?

Przygotowanie, przerdbka i przechowywanie materiatow: (wilgotnos¢, pokrycia dachowe, drenaze
odptywowe dla wody, just-in-time ...)

Optymalizacja procesu suszenia i podgrzewania (rodzaj paliwa, technologia spalania, falowniki...)

Stata kontrola temperatury (MMA, asfaltu, kruszywa, granulatu destruktu !) — nowoczesny system
sterowania

Optymalizacja procesu produkcyjnego WMB (uruchomienia palnika, czas wybiegu, ciggtos¢ produkcji
— szczegOlnie z RAP...) Ammann modut as1 RaDyn ?

|zolacje i grzanie (zbiorniki asfaltu, zimne mostki — konstrukcje stalowe itd....)
Silniki, napedy i falowniki (EFF IE3, przebudowa na przetwornice czestotliwosci...)
Logistyka dostaw i odbioru (czas oczekiwania, opdznienia ...) Ammann Q-Point ?
Strefa pracy fadowarki (logistyka, rampa najazdowa...)

Cisnienie powietrza (sprezarka, nieszczelnosci...)

Oswietlenie (LED, wytacznik zmierzchowy...)
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Bilans energetyczny

Sktadowanie kruszyw

Wilgotnos¢ materiatu zwieksza zuzycie paliwa

O Ogrzewanie kruszywa

B Suszenie kruszywa
20/0 O Straty w spalinach
= |0 Straty w izolacji

Ogodlna zasada: +1% wilgotnosci = +10% paliwa
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Inteligentny zatadunek = suche kruszywo = oszczednos¢ energi

Skladowisko pochyle z rowem odwadniajgcym
- 0.5% wilgotnosci = - 0.3 kg oleju

Uwarunkowania pracy tadowarek

- 0.5% wilgotnosci =

- 0.3 kg oleju PP s

wilgotnos¢é
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Odpowiednie magazynowanie = min. wilgotnos¢ = oszczednos¢




Bilans energetyczny

Proces suszeniai ogrzewania kruszyw - falownik
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Bilans energetyczny — obnizenie temperatury mma

Temperatura: dlaczego niskie temperatur
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<Tendencja technologiczna= obnizanie temperatury
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Wptyw przerw w produkcji
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* Przyktad

dzien z 3 przerwami produkcyjnymi
@ 20 °C utrata temperatury = 35 Nm3
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Efektywnos¢ energetyczna

50 ; :
-30% CO, Recykling (RAC, RAH 60)

« Falowniki

g * miesz. niskotemperaturowa

= — * nizsza wilgotnos¢

= - * |Izolacja i elewacja

. D |

o

% .|+ Energie alternatywne

= @ @ {* nowoczesne SW (EcoView)
« 80 % RAP (RAH100 HRT)

O Produkcja Ammann najnowsze technologie

tradycyjna  technologie  jpadania
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Emisje Q

Rodzaje emisji wystepujgcych w wytworni mas bitumicznych Q

Powietrze
- spaliny

- pyt
- za- i wytadunek kruszyw

Hatas

- eksploatacja WMB

- wewn. ruch srodkow
transportu

Zapach

- spaliny

- za- i wyladunek mma
- dostawa asfaltu
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Emisja szkodliwych substancji — 1/2

J
1

ak mozna temu przeciwdziata€ i ogranicza¢?

. Temperatura gotowe] mma

Celem jest stosowanie i utrzymywanie obnizonej temperatury mma (przyktad Holandia)
Czym wyzsza temperatura mma tym wyzsza wartosc¢ C-catk.

Bez przegrzewania kruszywa

Przy dozowaniu RAC dozowac¢ asfalt z opdznieniem (nie od razu)

. Temperatury podgrzanego granulatu destruktu (GRA)

3

Podgrzany GRA przy wylocie z bebna rownolegtego ,czarnego” nie powinien przekracza¢ odpowiednio temperatury

120 °C/ 165 °C w systemach RAH 60 / RAH 100
Celem jest osiggniecie temperatury dla GRA odpowwiednio 115°C - 120°C / 150°C -160°C
dla systemow RAH 60 / RAH 100

. Wilgotnos¢ GRA

GRA powinien by¢ stosowany przy mozliwie niskim stopniu wilgotnosci (max. 3%)
Wilgotnos¢ GRA powinna by¢ kontrolowana w sposoéb ciggty

12
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Emisje szkodliwych substancji — 2/2

Jak mozna temu przeciwdziataé i ograniczac¢?

4. Obstuga palnika podczas eksploatacji

Roczne przeglady, kalibracja i konserwacja

Regularne kontrole i przeglady

Palniki nalezy koniecznie przeglada¢ w warunkach pracy.
Niedostateczne spalanie paliwa prowadzi do zwiekszonej emis;ji

5. Obstuga i czyszcenie bebna rownolegtego i kanatdw gazowych

Okresowa konserwacja i przeglady bebna rownolegtego i kanatéw
Przynajmniej raz na dwa tygodnie oczysci¢ obszar wylotowy przed palnikiem.
Co najmniej dwa razy w roku nalezy oczyscic topaty-zgarniacze bebna réwnolegtego

6. Ciggtosc¢ procesu suszenia (szczegolnie w bebnie rownolegtym)

Czeste uruchamianie i wytgczanie instalacji zwieksza znacznie emisje (start-stop produkcja)

Wydajnos¢ wstepnego dozowania kruszywa (ale tez GRA) dobrac tak, aby uzyskaé mozliwie ciggty proces suszenia.

Unikanac¢ czestych zmian receptur
Zapewnienic statg wilgotnosc i sktad surowcéw (fadowarka kotowa)
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Emisja pytow: Ammann Filter System (AFA)

Kazda wytwornia Ammann moze by¢ wyposazona w wysokowydajny filtr Ameco,
ktory zmniejsza zawartos¢ pytu w spalinach do max. 10 mg/Nms.

—

» Delikatne czyszczenie workow
filtrujgcych z przeptywem wstecznym N7
(bez strumienia pulsacyjnego!)

* Optymalne, stale kontrolowane
podcisnienie N/

» Emisje pytu ponizej 10 mg/Nm3

L

L.

Figur 5 Querschnitt durch die Schiauchfilter
a) beim Filtriervorgang b) bei der Abreinigung
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Emisje hatasu: Skad dochodza dzwieki? Co jest zrodiem hatasu?

D> g <z

Na podstawie $rednich wartosci z
réznych pomiardw emisji hatasu
wynikajg nastepujgce gtdwne zrédta
hatasu:

Elewator gorgcych kruszyw: 105 dB(A)
Beben suszarki kruszywa: 104 dB(A)
Palnik : 96 dB(A)

Kanat nadziarna: 104 dB(A)

Wylot komina: 102 dB(A)

Rynna zsypowa RA: 102 dB(A)
Elewator GRA: 101 dB(A)

Palnik GRA: 99 dB(A)

Wentylator: 98 dB(A)

Beben suszarki GRA (czarny): 97 dB(A)

* Wartosci przyblizone
** Wszystkie powyzsze zrédta dzwieku majg wahania
w zakresie od 3 do 7 dB(A).

Nowoczesha wytwornia
>100 db(A)

Dzisiejsza srednia w branzy:

115 db(A) AMMANN




POZIOM 1
Efektywnie i ekonomicznie

* Ammann Ammapax zainstalowany w kominie
* Glowice elewatorow i wentylator pokryte
$cianami dzwiekoszczelnymi,

POZIOM 2
Obudowa gtéwnych zrédet hatasu

* Palniki ostoniete dzwiekoszczelnymi scianami.

* Izolacja schachtu elewatowdr RAP i kruszyw

* Izolacjs zsypow transferowych RAP i kruszyw

* Poziom mieszalnika i wazenia pokryte blachami
trapezowymi.

* |zolacja kanatu przesypowego nadgabarytow

POZIOM 3
Redukcja hatasu dzieki panelom/elewacji

* Suszarka RA jest obudowana $cianami dzwiekoszczelnymi.
* Poziom mieszania i wazenia wyposazony w
dzwiekoszczelne $ciany dodatkowo do blach trapezowych

POZIOM 4
Najcichszy system — petna zabudowa

» Suszarka kruszywa catkowicie ostonieta dzwiekoszczelnymi
Scianami.

» Dozowanie wstepne z tréjstronng obudowg wraz z dachem.

» Dzwiekoszczelna obudowa pompy asfaltu i sprezarki.

a#

Emisje hatasu: Propozycja Ammann na stooniowa redukcie hatasu

LEVEL 1

AN ECONOMICAL, EFFECTIVE APPROACH

Includes several basic cost-conscious efforts.

= The burners are equipped with variable speed drives so the electric motor can
be slowed — and made guieter — when full power isn't needed.

= A stack silencer, which is essentially a chute inserted in the chimney, acts as a
sound suppressor.

» Head stations of the elevators for reclaimed asphalt pavement {RAP) and virgin
aggregates (VA) are covered with paneled cladding to reduce sound levels
from the inside.

= Sound-inhibiting walls are placed around the plant exhauster to cancel noise
from inside.

LEVEL 2

COVERING MAIN EMITTERS

Builds on Level 1 and then offers several additions and upgrades.

= The burners are covered with paneled cladding.

» The RAP and VA elevator shafts are insulated to minimise the sound of turning
chains and falling material.

= The RAP and VA transfer chutes are insulated.

= Sound-inhibiting walls are placed around the plant exhauster to cancel noise from inside

= A Mext Generation Screen (NG5) replaces the standard vibration screen for VA
The NGS5, a premium screen, is impervious to dust and double enclosed.

= The mixer and weighing level are cladded with trapezoidal panels.

= The oversized coarse grain channel is insulated.

LEVEL 3

CLADDING FOR FURTHER REDUCTIONS

Builds on Levels 1 and 2 and then offers several additions and upgrades.

= The RAP dryer section is cladded with sound absorption panels_

= The Next ion Screen i e doors and o
sound- absorption panels.

= The mixer and weighing level are cladded with sound absorption panels
{an improvement from trapezoidal sheets in Level 2).

are sealed with

16

LEVEL 4

THE QUIETEST PLANT POSSIBLE

Builds on Levels 1, 2 and 3 and then offers several additions and upgrades.

= The WA dryer and the burner are fully surrounded by a housing with sound
absorption panels.

» The cold feeders utilise three-sided housing.

= A sound suppression housing is placed over the bitumen pump and compressor unit.

AMMANN



Emisje hatasu: Co moze dostarczy¢ Ammann?

Izolacje elewatorow \ «r\ Ammapex - ttumik komina

Obudowa bebna réwnolegtego

: : : Panele dzwiekochtonne
|zolacja akustyczna w okolicy palnika do sortownika

Izolacja akustyczna w okolicy
wentylatora wyciggowego

Obudowa wiezy mieszania
i/lub zbiornika gotowej masy

Obudowa dozowania wstepnego \ FU dia wentylatora
wyciggowego |

Gumowa wylozenie w wentylatora palnika
rejonie punktow

przesypowych

|zolacja akustyczna w okolicy
pompy asfaltu

. AMMANN



Zapach: “Blue Smoke”

Emisje przy produkcji mieszanki na gorgco a asfalt niskotemperaturowy

\P(R N UN W

MMA o obnizonej temperaturze

Praktyka: temp. nizsza o 10°C = 50% mniej emisji

Emisje podczas zatadunku ~ bezemisyjnie

160 °C ” 100-120"C AMMANN




Zapach: “Blue Smoke”

Propozycje rozwigzan Ammann
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Technologie na przysztosc¢

Zabudowa / ,,elewacja” WMB - przyktady
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Ekologicznie = Ekonomicznie

Srednia branzowa vs. zoptymalizowane wytwérnie mas bitumicznych

Przestarzata technologia Nowoczesna wytwdrnia mas bit. Zoptymalizowana Wylwornia
Wysokie zuzycie energi Niskie zuzycie energii Bardzo niskie zuzycie energii

. . . Niski poziom emisii Bardzo niski poziom emis;ji
Wysoki poziom emisji P : Brak skarg od sgsiadéw

i i Niskie koszty eksploatacji
Wysokie koszty eksploatacji Y P : Bardzo niskie koszty eksploatacji
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Technologie - Trendy - NOwoOSCI (szczegotowo) AMMANN
I ’Ammann Recycling Days” Iltawa 22 - 24 Maj 2023
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