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PROBLEM Podczas zageszczania, na konicu odcinka roboczego
nawierzchnia rozptywa’ sie w sposé6b niekontrolowany.

0,5-20m




PROBLEM

Fragment nawierzchni ktéry
stracit parametry jakoSciowe
musi zostaé¢ usuniety aby
mozliwe bylo kontynuowanie
prac.
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PROBLEM

Przygotowanie zlacza to:

STRATA MATERIALU [ONSEaE N0

TON na 1 ztgcze
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PROBLEM

Przygotowanie zlacza to:

CZASOCHEONNY I 30 -90
KOSZTOWNY PROCES minut na 1 ztacze
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PROBLEM

Przygotowanie zlacza to:

PROBLEMY Z JAKOSCIA

NACIECIE WARSTW

Gtadka krawedz —
brak szczelnego
potaczenia
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PROBLEM

Przygotowanie zlacza to:

PROBLEMY Z JAKOSCIA
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PROBLEM

Przygotowanie zlacza to:

PROBLEMY Z JAKOSCIA

PROBELM Z SCZEPNOSCIA
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NOWOCZESNE MEZOBY
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ROZWIAZANIE

ReBe® to nowoczesny, przetestowany i skuteczny spos6b wykonywania
krawedzi na koncu i poczatku odcinka roboczego nawierzchni asfaltowej

GWARANCJA REDUKCJI
KOSZTOW

GWARANCJAZMNIEJSZENIA
STRAT MATERIALU

GWARANCJA JAKOSCI
WYKONANE] KRAWEDZI
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OD SCIEZKI ROWEROWE] PO AUTOSTRADE

Mozliwo$¢ zastosowania na kazdym typie nawierzchni i podtoza.

UNIWERSALNOSC

WYSOKA WYTRZYMALOSC

ODPORNOSC TERMICZNA

ODPORNOSC CHEMICZNA
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POROWNANIE PROCESOW

DZIEN 1 /’ DZIEN 2

AKTUALNYPROCES .~ _E=B_ % %
/,/ iy ala

START KROK 1 KROK 2 KROK 3 KROK 4 KROK 5 KONIEC
Uktadarka Wyréwnanie krawedzi, Odciecie pilg Odkucie odcigtej Oczyszczenie Skropienie emulsja KrawedzZ
konczy prace przygotowanie zjazdu lub frezowanie czeSci oraz powierzchni asfaltowa gotowado dalszych
i zageszczenie koncéwki sekcji usuniecie prac
pozostatosci
,’
DZIEN 1 /’ DZIEN 2
’
’
’

NOWY PROCES ReBe e _ _
Przyspieszenie prac
START KROK 1 KONIEC —

Uktadarka koticzy MontazReBe, Demontaz ReBe, OSZCZQdHOéé Czasu i materia}u

prace zageszczenie krawedz gotowa do dalszych
prac
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POROWNANIE PROCESOW

Por6éwnanie ReBe z metod3 tradycyjng

Metoda
tradycyjna

Strata:
2 tony

Miejsce
odciecia

Ztaczy jak na powyzszym przyktadzie na
budowie drogi ekspresowej
wystepuje srednio ponad 250 szt.
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ReBe - poprawia jakos¢ nawierzchni

Chropowatos$¢ krawedzi zapewnia wieksza szczelnos$¢ potaczenia
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Wyeliminowanie uzycia pity zmniejsza ryzyko
probleméw w okresie eksploatacji

Metoda
tradycyjna
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KORZYSCI FINANSOWE

* Redukcja kosztow do 3.000 PLN /dzien

* Ponad 200 dni zajmuje utozenie nawierzchni na drodze ekspresowej

Oszczednos¢é materiatu

do 100 Ton

Na 1 km
250 — 450 PLN/t

Oszczednos¢ czasu

do 26 h

na 1l km
>2.000 PLN/h
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KORZYSCI DLA INWESTORA

WIEKSZA TRWALOSC

JAKOSC NAWIERZCHNI
INWESTOR
, POPRAWA
BUDOWLANY BEZPIECZEN BEZPIECZENSTWA NA ODC.
REMONTOWANYCH
[

ZMNIEJSZENIE EMISJI CO2 |
ZUZYCIA ENERGII
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MINISTERSTWO

GCDDKIA INFRASTRUKTURY

/
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m European |
Commission
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OBNIZENIE KOSZTOW
PROJEKTU NAWET O 35MLN




ROZWIAZANIE PRZYJAZNE SRODOWISKU

Utozenie 1 tony asfaltu powoduje:

ENERGI I

Ener gia potr zebna do wypr odukowania i
wbudowania 1. 000 T
odpowiada ROCZNEMU zapotr zebowaniu na ener gie
elektryczna dla:

@ ® ¢

45 DOMOW 75 E- CARS 760 LAMP
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_—ReBe REDUKUJE dziennie do: 200 kg emisji gazow
cieplarnianych oraz 2.400 MJ energii.

DZIENNA REDUKCJA
I I

2400 MJ energii
N
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DZIEKUJEMY ZA UWAGE!

Krzysztof Przybylski

KPMP Solutions sp. z o.0.
Poznan, Rubiez 46
Tel: (48) 698 473 937

e-mail: krzysztof.przybylski@kpmp.pl



