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Zrédto: Dane historyczne - SPBT, rok 2017 estymowany na bazie produkcji cementu (GUS), lata 2018-20 estymacja w oparciu o dane SPECTIS .
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Branza w liczbach (dane z roku 2017)

/ 3050
22.6 mln m3

Stowarzyszenie Producentéw Betonu Towarowego w Polsce

9
Rynek betonu towarowego w Polsce ‘5/’3]’ BETON



STOWARZYSZENIE PRODUCENTOW BETONU TOWAROWEGO
W POLSCE

o Stowarzyszenie Producentéw Betonu Towarowego w Polsce
30-102 Krakow; ul. Morawskiego 5
JPB r www.spbt.pl




Cztonkowie Stowarzyszenia

k< BT Topbeton . .4:. " [ZsA-BETON’ ik 7%

ALFA-BET

PRZY POLITECHNICE RZESZOWSKIEJ $p.zo.0. [f

SPOLKA Z 0.0. »
E Przedsigbiorstwo Produkcji Mas Betonowvch = 5

- \ @ —
WA LB ET @ CENTRUM TECHNOLOGICZNE BUDOWNICTWA /}) [: I.I “ys [l

----------------

www.chryso.com

....................
GORAZDZE BETON

HEIDELBERGCEMEMNT Group

WIR-BUD f A
LAFARGE The Chemical Company
: P
wibro ﬂ Dyckerhoff Polska tggggngn S ARCPESQ GE

reansest wibro & MAPE g 4yseno., c EIELKON e

WEZLY BETONIARSKIE

RN LRy AMATBET
BEIONU, // @ CErnE ==recn
ABM CEMEX

W ewika o o)

AMMANN B S
ELBA 'h b I1|°n @ Betaniarnice Odra GEsa PRODBEF CERT-LAB

, ®

Swippop MAATBET —_— P BV S0 20
AMSCQ REN-BET
e . s
i)y  TRANS2M OC‘QEMEDIUM UNILBET Sp. = 0.0. .
BT

.



d blisko 20 lat SPBT reprezentuje branze Betonu Towarowego

— 1999 — powstanie SPBT;

— 2001 — przystgpienie SPBT do ERMCO;

—— 2002 — poczatek wspotpracy SPBT z PKN — redakcja projektu normy PN-B-06265,
pierwszego Krajowego Uzupetnienia do PN-EN 206;

—— 2003 — | edycja Kampanii Znaku SPBT ,Dobry Beton” — w ramach promocji
producentow jakosciowego betonu towarowego;

szkolenia i wydawnictwa fachowe, propagowanie technologii betonowych

—— 2011 — zaangazowanie ekspertow SPBT przy pracach nad Ogolnymi
E— Specyfikacjami Technicznymi GDDKIA,;

2012 — skuteczne dziatania na rzecz odzyskania naleznosci za dostawy betonu
w trakcie realizacji kontraktow drogowych;

2013 — inicjatywa na rzecz zmiany regulacji dotyczgcych transportu betonu (DMC,
— czas pracy kierowcow, optaty drogowe)

— 2015 — szeroko zakrojona akcja szkolen dla Polskiej Izby Inzynierow Budownictwa
2016 — BETON TOWAROWY UZNANY ZA WYROB BUDOWLANY

VSPBT



o Dalej ? Wyzwania na najblizsze |lata

—— 2017 — BHP i Zrébwnowazony Rozwqj priorytetem branzy betonowej — pozytywna
zmiana postrzegania branzy

2018 — SPBT partnerem Porozumienia dla Bezpieczenstwa w Budownictwie —
wypracowanie wspolnych standardow BHP w zakresie produkcji i dostaw
betonu na place budéw

Troska o wlasciwy wizerunek branzy:

» polityka fiskalna — odwrécony VAT, podzielona ptatnosc,

» regulacje prawne — Prawo Wodne, przepisy dotyczgce transportu betonu,

« wiasciwy poziom normalizaciji,

» edukacja srodowiska budowlanego,

« postrzeganie branzy jako lokalnego i odpowiedzialnego partnera,

« promocja producentow betonu jako stabilnych i odpowiedzialnych pracodawcow
dziatajgcych na rynkach lokalnych

VSPBT
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Plan prezentacji

1. Struktura i potencjat drog w Polsce
2. Beton watowany — charakterystyka technologii
3. Historia

4. Zastosowanie betonu watowanego

5. Przyktady realizacji

6. Wymagania materiatowo — technologiczne

7. Zalety i ograniczenia technologii




Struktura drég w Polsce

Drogi
wojewaddzkie
7%

Drogi krajowe
5%

Drogi
Drogi gminne powiatowe
55% 33%

Samorzady zarzadzajg 95% drog publicznych w Polsce —tgcznie 364 tys. km.
Dla poréwnania drogi krajowe, w tym autostrady i ekspresowe to tylko 18 tys. km



Drogi gminne bez utwardzonej nawierzchni

Drogi gminne bez
nawierzchni
utwardzonej [km]

10% drog powiatowych i 55% drog gminnych nie posiada nawierzchni utwardzonej.
tgcznie stanowi to — ponad 115 tys. km



BETON WALOWANY (RCC)

BETON WALOWANY (RCC - Roller Comacted Concrete) — to mieszanka betonowa
o optymalnej wilgotnosci, wyznaczanej zmodyfikowang metodg Proctora, uktadana
i zageszczana przy uzyciu standardowych maszyn drogowych (rozscietacze, walce).




Zalety technologii betonu watowanego

« Sprawdzona technologia stosowana od poczatku lat 70-tych do budowy nawierzchni drogowych,
placow postojowych i manewrowych;

« Mozliwos¢ wykorzystania sprzetu przeznaczonego do wykonywania tradycyjnych nawierzchni
bitumicznych (rozscietacze, walce);

« Wysoka wydajnos¢ budowy 60+120 m/godz.

* Mozliwos¢ szybkiego uzyskania sprawnosci uzytkowej nawierzchni — obcigzenie ruchem
po 24+48 godz.

 Nawierzchnia z betonu watowanego posiada podstawowe zalety konwencjonalnego betonu
drogowego (wysoka trwatos¢, mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen bez zjawiska koleinowania,
jasna barwa);

 Sktadniki takie same jak w klasycznym betonie nawierzchniowym;
* Produkcja mieszanki odbywa sie w standardowej] Wytworni Betonu Towarowego



Jak i gdzie to sie zaczeto ?

Historia technologii betonu watowanego

Lata 30-te: Wykorzystanie
watowania przy ukiadaniu

nawierzchni betonowej w Szweciji.

Lata 40-te: RCC w
USA - budowa lotniska
w m. Yakima w stanie

Washington

Lata 70-te: Kanada.
RCC jako standardowa
nawierzchnia placow
sortowania drewna w
Kanadzie

Lata 80-te: Korpus
Inzynieryjny Amii USA
uzywa RCC do
wykonywania
nawierzchni w
obiektach wojskowych.

Koniec lat 80-tych i
poczgtek lat S0-tych:
RCC w portach i
terminalach
intermodalnych w USA

Pierwsza dekada XXI
wieku: RCC w
nawierzchniach ulic o
niskim do Sredniego
natezeniu ruchu i drog
drugorzednych .




Zastosowanie betonu watowanego

 Nawierzchnie przenoszgce duze obcigzenia (nawet 130 kN/os) ale przy ograniczeniu
projektowanej predkosci do 50 km/h — preferowane dtugie i proste odcinki;

 Parkingi i place manewrowe;

« Terminale przetadunkowe i centra dystrybucyjne;

 Drogi lokalne (kategorii KR 1 i KR2);

* Drogi pomocnicze, serwisowe | dojazdowe zlokalizowane wzdtuz drog krajowych;
* Drogi lesne;

» Drogi osiedlowe i sciezki rowerowe



BETON WALOWANY - przyktady wykorzystania

Nawierzchnia drogi B54 w Westerwald



BETON WALOWANY - przyktady wykorzystania

Powierzchnie postojowe w Hesedorf - 2006



BETON WALOWANY - przyktady wykorzystania

Autostrada A9 — okolice Chemnitz,
podbudowa zasadnicza — X 2012



BETON WALOWANY w Polsce

Ulica Fabryczna w Miastku, woj. Pomorskie 2010

Wykonawca: PDB HARAT Sp.j.



BETON WALOWANY w Polsce

Droga Lasek-Lesica, woj. Swietokrzyskie 2012



BETON WALOWANY w Polsce
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Drogi technologiczne w cementowniach Ozaréw i Rudniki



BETON WALOWANY w Polsce

Gmina Polandw - 2013 Prefabet Biate Btota - 2014

Plac sktadowy 11 000m? — Opoczno - 2014
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BETON WALOWANY - wymagania

projektu

Wiasciwosé Wymagania

Klasa wytrzymatosci betonu wg PN-EN 206, min. C25/30
Wytrzymatosc b(?tonu. na rozcigganie 2.5 N/mm?
przy roztupywaniu, min.
Kategoria odpornosci na powierzchniowe
ztuszczenie w obecnosci soli odladzajgcych FT1
wg PN-EN 13877-2
Minimalny wskaznik zageszczenia mieszanki

. : 96 %
wg zmodyfikowanej metody Proctora
Minimalna zawartos¢ cementu 270 kg/m?3
Odchylenia grubosci uktadanej warstwy wzgledem 1 cm, +3 ¢m

Wymagania dla betonu watowanego wg OST GDDKIA




BETON WALOWANY

Zalety technologii

Niski koszt realizacji — nawet do 20% w poréwnaniu do technologii bitumicznych;

Niskie koszty utrzymania drogi — praktycznie brak naktadow przez min. 30 lat uzytkowania;

Kroétki czas wykonania — wydajnosé budowy 60-120 m/h;

tatwe wykonanie — wykorzystanie do budowy sprzetu uzywanego do nawierzchni asfaltowych;

Podwyiszone bezpieczenstwo — brak zjawiska koleinowania i aquaplningu, jasny kolor nawierzchni — lepsza
widocznosé, mniejsze naktady na oswietlenie powierzchni parkingowych i magazynowych w stosunku do nawierzchni
bitumicznych

nnheWNRE

Ograniczenia technologii

1. Uzyskiwana rownos¢ podfuzna czyni zados¢ wymaganiom dla kategorii KR1 i KR2;

2. Przed utozeniem nawierzchni - koniecznos¢ planowania i wykonania przed wykonaniem przejs¢ wszelkiego typu
instalacji przesytowych i/lub wykonanie przepustéow pozwalajgcych na rozbudowe sieci w przysztosci;

3. Krotki czas przerobu mieszanki wymusza wtasciwg logistyke dostaw i wbudowania betonu — kolejne ptyty nalezy
wbudowywad w czasie nie dfuzszym niz 1 godz. - dla zapewnienia jakosci ich wzajemnego pofgczenia;

4. Ograniczenie wydajnosci produkcji Wytworni Betonu Towarowego ze wzgledu na gestg konsystencje mieszanki
i wiekszy wydatek energetyczny na jej produkcje.



BETON WALOWANY - rownos¢ nawierzchni

Rozscietacz BOMAG BF800C w trakcie uktadania nawierzchni
z betonu watowanego (Zzrédto: Firma Harat S.J.).
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